ELECTRODES RUTILE UNIVERSELLE (6013)

ACIERS NON ALLIES

ENROBEESMMA

INVEST IN THE FUTURE

Electrode rutile universelle spécialement étudiée pour le soudage toutes positions, y compris la
verticale descendante. Elle présente une grande facilité d'amorcage et une excellente esthétique
de cordon. Elle est recommandée pour les constructions d’'usage général en aciers non alliés et
faiblement alliés.
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m Recommandations
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(mm) O\
epaisseur (mm) 1,5 1593 2506 508 8P+
courant de soudage (A) 30 40p70 | 60100 | 80P130 | 130M170 = poids
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